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Vorbehait:
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enden Handbuch sind nur als exemplarische Ansichten gedacht. Aufgrund unserer
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EINLEITUNG

Willkommen in der Welt von Yanmar
Marine! Yanmar Marine bietet Motoren,
Heckantriebe und Zubehdr fiir alle Arten
von Booten, von Runabouts bis hin zu
Segelbooten und von Cruisern bis hin zu
Megayachten. Im Freizeitbootsektor ist der
weltweite Ruf von Yanmar Marine
unbestritten.

Heckantriebe von Yanmar eignen sich fir
vielfaltige Anwendungsbereiche. Sie sind
schwingungsarm und bieten lhnen damit

ein grof3eres Fahrvergniligen.

Damit Sie mit lhrem Produkt von Yanmar
Marine méglichst viele Jahre Freude
haben, sollten Sie folgende Empfehlungen
befolgen:

¢ Sie missen das vorliegende
Betriebshandbuch vor der
Inbetriebnahme lhres Boots gelesen und
verstanden haben, um einen sicheren
Betrieb und eine sichere Wartung zu
gewahrleisten.

+ Sie missen das Betriebshandbuch an
einem geeigneten, leicht zuganglichen
Platz aufbewahren.

¢ Wenn das Befriebshandbuch verloren
geht oder beschadigt wird, ein neues
Betriebshandbuch bei Ihrem
Yanmar-Marine-Vertragshandler oder
-Vertriebspartner bestellen.

+ Gewabhrleisten, dass das
Betriebshandbuch an nachfolgende
Besitzer iibergeben wird. Das
Betriebshandbuch ist ein integraler
Bestandteil des Boots und muss daher
beim Boot bleiben.

¢ Qualitat und Leistung von
Yanmar-Produkten werden kontinuierlich
verbessert. Daher kénnen einige
Angaben im vorliegenden
Betriebshandbuch von lhrem
Heckantrieb etwas abweichen. Bei
Fragen zu diesen Abweichungen an
Ihren Yanmar-Marine-Vertragshandler
oder -Vertriebspartner wenden.
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EINLEITUNG
BESITZNACHWEIS

Tragen Sie die Angaben ein. Diese brauchen Sie, wenn Sie sich an Yanmar wegen
Wartung, Teilen oder Dokumentationen wenden.

Heckantriebmodell:

Heckantrieb-Transombaugruppe:

Heckantriebseinheit-Seriennummer:

Heckantriebiibersetzung:

Kaufdatum:

Motormodell:

Motorleistung (Pferdestérken):

Schraubennummer:

Schraubenanstellwinkel:

Schraubendurchmesser:

Rumpf-ID-Nummer (HIN; "Hull Identification Number):

Bootshersteller:

Bootsmodell:

Handler:

Handlertelefon:
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SICHERHEIT

Fir Yanmar ist Sicherheit von gro3ter
Bedeutung. Wir empfehlen jedem, der bei
Montage, Bedienung, Instandhaltung oder
Wartung mit Produkten von Yanmar in
Kontakt kommt, sorgfaltig, mit gesundem
Menschenverstand und geman den
Sicherheitshinweisen im vorliegenden
Handbuch und auf den Warnschildern am
Motor und am Heckantrieb vorzugehen.
Schilder vor Verschmutzung oder
Beschéadigung schiitzen und erneuern,
wenn diese verloren gehen oder
beschadigt werden. Bei Wechsel eines
Teils mit einem Schild Neuteil und Schild
gleichzeitig bestellen.

Die meisten
Sicherheitshinweise
weisen dieses Warnsymbol
auf. Es bedeutet: Achtung!
Vorsichtig vorgehen! lhre
Sicherheit ist gefahrdet!
Text des Hinweises nach

dem Warnsymbol lesen
und beachten.

A GEFAHR

Weist auf eine Gefahrsituation hin, die
bei Nichtbeachtung zu tédlichen oder
schweren Verletzungen fiihrt.

Weist auf eine Gefahrsituation hin, die
bei Nichtbeachtung unter Umstédnden
zu tédlichen oder schweren
Verletzungen fiihrt.

A VORSICHT

Weist auf eine Gefahrsituation hin, die
bei Nichtbeachtung unter Umstédnden
zu leichten bis mittelschweren
Verletzungen fiihrt.

HINWEIS

Weist auf eine Situation hin, die Schaden
an Motor und Heckantrieb, Sachen
und/oder Umwelt verursachen und/oder
den Betrieb der Ausriistung
beeintrachtigen kann.

YANMAH ZT370 Betriebshandbuch



SICHERHEIT

SICHERHEITSHINWEISE

Allgemeine Informationen

Der gesunde Menschenverstand und ein
sorgfaltiger Umgang sind unverzichtbar.
Eine falsche und fahrlassige
Vorgehensweise kann zu Verbrennungen,
Schnittwunden, Verstimmelungen,
Erstickung und sonstigen Verletzungen
oder sogar zum Tod fithren. Dieser
Abschnitt enthalt allgemeine
Sicherheitshinweise, die beachtet werden
missen, um die Verletzungsgefahr zu
reduzieren. Die einzelnen
Verfahrensbeschreibungen enthalten
spezielle Sicherheitshinweise. Vor
Inbetriebnahme, Reparaturen und
Wartungsarbeiten miissen Sie alle
Sicherheitshinweise gelesen und
verstanden haben.

Vor der Inbetriebnahme

Eine Montage oder
Inbetriebnahme des
Motors bzw. Heckantriebs
ohne ausreichende
Schulung ist nicht
zulassig.

¢ Sie miissen das vorliegende
Betriebshandbuch vor der
Inbetriebnahme des Motors bzw.
Heckantriebs gelesen und verstanden
haben, um einen sicheren Betrieb und
eine sichere Wartung zu
gewdhrleisten.

¢ Sicherheitsschilder und -aufkleber
erinnern zuséatzlich an sicheren
Betrieb und sichere Wartung.

e Zusitzliche Informationen erhalten
Sie bei lhrem
Yanmar-Marine-Vertragshéndler oder
-Vertriebspartner.

Bei Betrieb und Wartung

A GEFAHR

Brandgefahr

Gewahrleisten, dass
geeighete Brandmelder
und Léschvorrichtungen
installiert sind und
regelmasig auf
einwandfreie Funktion
gepriift werden.

7Y

Quetschgefahr

¢ Stets Hebezeug mit

| ausreichender Tragkraft
zum Heben des
Heckantriebs
verwenden.

+ Niemals unter den schwebenden
Heckantrieb stellen. Wenn das
Hebezeug versagt, féllt der
Heckantrieb auf Sie, und Sie erleiden
schwere oder tédliche Verletzungen.

* Niemals den Heckantrieb mit
Ausriistung abstiitzen, die nicht fiir
das Gewicht des Heckantriebs
ausgelegt ist, wie beispielsweise
Holzstiicke, Bl6cke oder lediglich ein
Wagenheber.
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SICHERHEIT

Explosionsgefahr

Bei Motorbetrieb bzw.
Laden der Batterie wird
leichtentziindliches
Wasserstoffgas erzeugt.
Bereich um Batterie gut
beliiften und Funken,
offene Flammen und andere
Ziindquellen vom Bereich fern halten.

Brandgefahr

Unterdimensionierte
Kabel kénnen zu
Kabelbrand fiihren.

il

Hohe Gefahr
¢ Den Heckantrieb

Q”’ Niemals beim Schleppen
O oder bei Motorbetrieb im
A Leerlauf warten. Die

Schraube kann sich in
diesem Fall drehen.

* Bei einem Boot mit mehreren Motoren
Niemals einen Heckantrieb warten,
wenn einer der Motoren lauft. Bei
mehreren Motoren kann sich die
Schraube auch bei einem
abgesteliten Motor drehen, wenn
einer der anderen Motoren lauft.

Drehende Teile kénnen schwere oder

tédliche Verletzungen verursachen.
Niemals Schmuck, offene Armel,
Krawatten oder lose sitzende
Kleidung tragen und stets langes
Haar nach hinten binden, wenn Sie in
der Ndhe von beweglichen/drehenden
Teilen wie Schwungrad oder
Zapfwelle arbeiten. Hande, FiiBe und
Werkzeuge von allen beweglichen
Teilen fern halten.

Um ein versehentliches Bewegen der
Ausriistung zu vermeiden, Motor
hiemals im eingekuppelten Zustand
anlassen.

Vor Anlassen des Motors stets
gewihrleisten, dass alle
umstehenden Personen im sicheren
Abstand stehen. Bei Motorbetrieb
Kinder und Tiere entfernt halten.

Stets vor der Inbetriebnahme
Werkzeuge und Lumpen entfernen,
die bei der Wartung verwendet
wurden.

Vor Wartungsarbeiten am Heckantrieb
Motor abstellen und Schraube
sichern, so dass sich diese nicht
drehen kann.

Gefahr durch Alkohol und
Drogen

Niemals Motor in Betrieb
nehmen, wenn Sie unter
der Einwirkung von
Alkohol oder Drogen
stehen oder sich unwohl
fiihlen.

YANMAH ZT370 Betriebshandbuch



SICHERHEIT

Gefahr

Stets persoénliche
d Schutzausriistung wie
geeignete Kleidung,
Handschuhe,
- Arbeitsschuhe, Augenund
Gehorschutz
entsprechend der jeweiligen Arbeit
tragen.

Gefahr von Verfangen

¢ Niemals bei
Wartungsarbeiten am
Motor bzw. dem
Heckantrieb den
Schliissel im
Zindschloss lassen.
Eine andere Person
kann versehentlich den
Motor anlassen und
nicht merken, dass Sie
Wartungsarbeiten
durchfiihren.

¢ Niemals Motor in Betrieb nhehmen

oder warten, wenn Sie iiber Kopfhérer
Musik oder Radio héren. Unter
Umstanden kénnen Sie dann
Warnsignale nicht wahrnehmen.

Verbrennungsgefahr

Einige Motor- und
Heckantriebsflachen
werden im Betrieb sehr
heiB und bleiben dies
auch noch einige Zeit
nach dem Ausschalten.

2

¢ Stecker und Klemmen stets sauber

Gefahr durch Abgase

¢ Niemals Fenster,
Offnungen oder andere
Beliiftungsmoéglichkeite
h schlieBen, wenn die
Maschine in einem
geschlossenen Raum in
Betrieb genommen wird.

¢ Alle Verbrennungsmotoren erzeugen

im Betrieb Kohlenmonoxid und zum
Vermeiden von
Kohlenmonoxidvergiftungen sind
spezielle Vorkehrungen erforderlich.

Stromschlaggefahr

.

¢ Vor Wartungsarbeiten an
der Ausriistung
Batterieschalter (falls
vorhanden) stets
ausschalten oder
Minuskabel von der
Batterie abklemmen.

halten. Kabel auf Risse, Abrieb und
beschéadigte oder korrodierte Stecker
prifen.

Hénde und andere Kérperteile von
heiBen Flachen fern halten.
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SICHERHEIT

A VORSICHT

Gefahr durch schlechte
Lichtverhaltnisse

Fiir eine ausreichende Beleuchtung des
Arbeitsbereichs sorgen. Tragbare
Sicherheitslampen stets mit
Drahtkéafigen ausstatten.

Gefahr durch Werkzeug

Stets fiir die jeweilige Arbeit geeignetes
Werkzeug verwenden und fiir L6sen oder
Anziehen von Motorteilen richtige
WerkzeuggroBe verwenden.

Gefahr durch Stoffe in der Luft

Bei Wartungsarbeiten am
Heckantrieb oder Einsatz
von Druckluft und Wasser
unter Hochdruck stets
Augenschutz tragen. Staub,
Gegenstande in der Lulft,
Druckluft, Wasser unter Druck oder
Dampf kénnen lhre Augen verletzen.

Rutsch- und Stolpergefahr

¢ Fiir ausreichenden Platz
fiir die Wartung des
Heckantriebs sorgen.
Der Boden muss eben
und frei von Lochern
sein.

¢ Den Boden frei von Staub, Schmutz,
verschiitteten Fliissigkeiten und
Teilen halten, um Ausrutschen und
Stolpern zu vermeiden.

HINWEIS

Die taglichen Priifungen durchfiihren
gemalB Betriebshandbuch.

Eine regelmaBige Wartung vermeidet
unerwarteten Stillstand, reduziert die
Anzahl der Unfélle durch geringe
Motoroder Heckantriebsleistung und
verlangert die Lebensdauer von Motor und
Heckantrieb.

Richtlinien der EPA oder anderer
Behérden fir die ordnungsgemaie
Entsorgung von Schadstoffen wie
Schmierdl, Dieselkraftstoff und
Motorkiihlmittel beachten. An lokale

Behérden oder Entsorgungsunternehmen
wenden.

Stets umweltfreundlich
handeln.

Niemals Schadstoffe in Kanalisation, im
Boden oder in Grundwasser oder
Gewasser entsorgen.

Vor Inbetriebnahme des Motors Olstand
im Heckantrieb priifen.

Wenn die Temperatur des Heckantriebsols
zu hoch ist, Motor sofort abstellen und
Stand des Heckantriebsols prifen.
Olkiihler auf ausreichenden Durchfluss
von KithImittel und Wasser priifen.

Teile stets mit dem vorgeschriebenen
Anzugsdrehmoment anziehen. Lose Teile
kénnen zu Schaden und einen
fehlerhaften Betrieb fiihren.

YANMAH ZT370 Betriebshandbuch



SICHERHEIT

HINWEIS

Nur Ersatzteile gemaf den Spezifikationen
verwenden. Andere Ersatzteile kdnnen die
Garantie beeintrachtigen.

Niemals Konstruktions- bzw.
Sicherheitsmerkmale des Heckantriebs
andern.

Andernfalls kbnnen Sicherheit und
Leistung des Heckantriebs beeintrachtigt
und die Lebensdauer des Heckantriebs
verkiirzt werden. Anderungen an diesem
Heckantrieb kénnen die Garantie flr den
Heckantrieb beeintrachtigen.

Niemals die Heckantriebhebedse zum
Anheben von Motor und Heckantrieb als
Einheit verwenden. Zum Anheben von
Motor und Heckantrieb Motorhebebsen
verwenden. Die Heckantriebhebedse nur
zum Anheben des Heckantriebs als
separate Komponente verwenden.

Die Anode des Heckantriebs ist nur fiir den
Heckantrieb berechnet. Bei einem
Wechsel des Materials fiir die Schraube
missen gegebenenfalls zusatzliche
Anoden am Heckantrieb montiert werden.

Immer, wenn das Boot im Wasser bleibt
und der Motor nicht lauft, muss der Antrieb
in die vollstandig abgesenkte Position
gebracht werden. Dadurch bleiben die
Anoden im Wasser, und das Auspuffrohr
steckt sicher im Abgasanschluss des
Antriebs.

8 ZT370 Betriebshandbuch MNMAB



PRODUKTUBERBLICK

UBERBLICK

Pflichten des
Eigentiimers/Betreibers

Der Betreiber ist verpflichtet und tragt die
volle Verantwortung, dass er:

¢ Das Betriebshandbuch vor der
Inbetriebnahme des Heckantriebs
gelesen und verstanden hat;

« Alle Sicherheitsprifungen durchfiihrt, die
zur Gewahrleistung eines sicheren
Betriebs erforderlich sind;

¢ Alle Schmierungs- und
Wartungsanweisungen und
-empfehlungen einhalt und befolgt; und

» Dafir sorgt, dass ein
Yanmar-Marine-Vertragshandler oder
-Vertriebspartner regelmafige
Inspektionen durchfiihrt.

Die Durchfiihrung der normalen
Wartungsarbeiten und ggf. der Wechsel
von VerschleiBteilen gehéren zu den
Pflichten des Eigentiimers/Betreibers. Sie
sind Voraussetzung fiir eine optimale
Betriebsfestigkeit, Leistung und
Zuverlassigkeit des Heckantriebs und
halten gleichzeitig die
Gesamtbetriebskosten in einem minimalen
Rahmen. Individuelle Betriebs- und
Nutzungsgewohnheiten kénnen ggf. dazu
fuhren, dass Wartungsarbeiten haufiger
durchgefiihrt werden miissen. Die
Betriebsbedingungen haufig tiberwachen,
um festzustellen, ob die im Handbuch
vorgeschlagenen Intervalle flr den
Heckantrieb ausreichen.

HINWEIS

Die Anode des Heckantriebs ist nur fiir den
Heckantrieb berechnet. Bei einem
Wechsel des Materials fiir die Schraube
missen gegebenenfalls zusatzliche
Anoden am Heckantrieb montiert werden.

YANMAH ZT370 Betriebshandbuch



PRODUKTUBERBLICK

Neuen Heckantrieb einfahren:

Bei Erstinbetriebnahme des Motors den
Motor etwa 15 Minuten im Leerlauf
laufen lassen und Heckantrieb auf
einwandfreie Funktion und Austreten
von Heckantriebsol prifen.

Wahrend des Einfahrens
Heckantriebsanzeigen (falls vorhanden)
sorgfaltig auf einwandfreie Funktion des
Heckantriebs beobachten.

Wahrend des Einfahrens regelmaig
Stand des Heckantriebsols priifen.

Pflichten des
Handlers/Vertriebspartners

Zu den Pflichten des Handlers gegeniber
dem Kunden gehdéren im Allgemeinen die
Prifung vor Auslieferung und
Vorbereitungsarbeiten wie zum Beispiel:

Sicherstellen, dass das Schiff
ordnungsgemal ausgestattet ist.

Vor der Auslieferung sicherstellen, dass
sich der Yanmar-Heckantrieb und die
Ubrige Ausriistung in einem
einwandfreien Betriebszustand befinden.

Alle erforderlichen Einstellungen fir
maximale Leistung vornehmen.

Den Kunden mit der Ausriistung an Bord
vertraut machen.

Den Betrieb von Heckantrieb und Boot
erklaren und vorfuhren.

10
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PRODUKTUBERBLICK

KOMPONENTENBESCHREIBUNG

Transombaugruppe

Position der
Ruderanlage

Antriebseinheit
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Abbildung 1
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PRODUKTUBERBLICK

Position der Seriennummern

Die Seriennummern sind wesentliche Informationen fiir den Hersteller, die auf zahlreiche
technische Details des jeweiligen Yanmar-Heckantriebs verweisen. Wenn Sie sich wegen
Kundendienst oder Wartung an Yanmar wenden, immer die Modell- und
Seriennummern angeben.

Seriennummer der Transombaugruppe

033032-00DG0

Seriennummer
der Antriebseinheit

T /\
I 2\ ) : 029033-00D00

N

Abbildung 2
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PRODUKTUBERBLICK

KORROSIONSSCHUTZ

Galvanische Korrosion

Galvanische Korrosion tritt immer dann auf,
wenn zwei oder mehrere unéhnliche Metalle
(wie sie auch in Heckantrieben eingesetzt
werden) in eine leitende Lésung wie
Meerwasser, verschmutztes Wasser oder
Wasser mit hohem Mineralgehalt getaucht
werden, weil eine chemische Reaktion
stattfindet, bei der ein elektrischer Strom
zwischen den Metallen flieBt. Der elektrische
Stromfluss fuhrt dazu, dass das Metall, das
chemisch am aktivsten (anodisch) ist,
erodiert. Wenn galvanische Korrosion nicht
bekdmpft wird, kénnen die Komponenten
des Heckantriebs korrodieren.

HINWEIS

Die Anode des Heckantriebs ist nur fiir den
Heckantrieb berechnet. Bei einem Wechsel
des Materials flr die Schraube missen
gegebenenfalls zusatzliche Anoden am
Heckantrieb montiert werden.

Korrosionsbekampfung

Der Bootskonstrukteur und/oder der
Techniker, der eine neue Maschine einbaut,
ist fOr die Entwicklung geeigneter Systeme
und Ausristung zur Bekdmpfung und
Reduzierung ggf. auftretender galvanischer
Korrosion verantwortlich.

Zur Bekédmpfung der Auswirkungen von
galvanischer Korrosion sind die
ZT370-Heckantriebe von Yanmar Marine mit
mehreren Anoden und mit einem elektronischen
Korrosionsschutzsystem (Y-CaPS) ausgestattet,
das den Heckantrieb unter gemaBigt korrosiven
Bedingungen schiitzt. Hierbei ist jedoch
entscheidend, dass der Eigentlimer/Betreiber
die Anoden héufig auf Verschleil3 iberwacht,
den Heckantrieb auf Korrosion tberpriift und die
Anoden oft genug auswechselt, um eine
Opferflache bereitzustellen, die der elektrische
Strom angreifen kann. Galvanische Isolatoren
sind als Nachrlstbauteil (nicht im Lieferumfang
von Yanmar) erhéltlich, um eine Sperre gegen
Streustréme zu bilden und gleichzeitig eine
Erdungsbahn fiir gefahrliche Kérperstrome
bereitzustellen.

Die Korrosionsgeschwindigkeit hangt von
zahlreichen Faktoren ab, z.B.

¢ Anzahl GréBe und Position der Anoden an
Heckantrieb und Boot;

¢ Hafenumgebung, z.B. Streustréme im
Wasser, SUB- oder Salzwasser, Nutzung
und Isolation gegenlber der
Landstromversorgung;

* unsachgemaBes Auftragen von Bootslack
oder Antifouling-Anstrich;

¢ kein Nachstreichen bzw. Ausbessern
schadhafter Stellen; und

¢ Art und Weise, wie die Verbindungen im
Schiff ausgeflhrt sind.

Erkundigen Sie sich beim Schiffsbauer,
Héndler oder einem anderen Fachmann, ob |hr
Boot und/oder der Heckantrieb ausreichend vor
galvanischer Korrosion geschitzt sind.

Wenn Anoden schnell erodieren oder
offensichtlich Korrosion auftritt, sollte der
Eigentimer unverziiglich Abhilfe schaffen.
Yanmar empfiehlt, sich von einem auf
Schiffselektrik und Korrosionsbekdmpfung
spezialisierten Techniker beraten zu lassen,
wie der raschen Erosion der Anoden am besten
entgegengewirkt werden kann.

Landstromversorgung

An die Landstromversorgung angeschlossene
Boote benétigen einen zusétzlichen Schutz, um
zu verhindern, dass zerstérerische galvanische
Stréme bei niedriger Spannung Uiber die
Erdungsleitung der Landstromversorgung
flieBen kénnen. Galvanische Isolatoren sind
auch als Nachristbauteil (nicht im Lieferumfang
von Yanmar) erhéltlich, um eine Sperre gegen
diese Stréme zu bilden und gleichzeitig eine
Erdungsbahn fur gefahrliche Kérperstréme
bereitzustellen.

HINWEIS

Wenn die Masseleitung der
Wechselstrom-Landstromversorgung nicht
gegeniiber der Masse des Bootes isoliert
ist, kdnnen Y-CaP$S und die Anoden ggf.
das erhohte galvanische Potenzial nicht
neutralisieren. Korrosionsschaden durch
ungeeignete Systemauslegung oder
-anwendung fallt nicht unter die normale
Garantie von Yanmar.

YANMAH ZT370 Betriebshandbuch
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PRODUKTUBERBLICK

Beschichtung des
Unterwasserantriebs

Die Beschichtung des unteren
Getriebegehduses kann beschadigt werden,
wenn Gegenstande im Wasser dagegen
stoBen oder Ablagerungen davon entfernt
werden. Die Unterwasserbeschichtung muss
mindestens einmal jahrlich sowie immer dann
Uberprift werden, wenn vermutlich ein
Gegenstand gerammt wurde, der Schéden
verursacht haben kénnte. Beschadigte

Bereiche sofort ausbessern und nachstreichen.

Beim Auftragen von Antifouling-Anstrich oder
Bootslack auf Transom oder Bootsrumpf die

folgenden VorsichtsmaBnahmen beachten:

+ Stets die Anweisungen des
Lack-/Beschichtungsherstellers fir
Oberflachenvorbereitung und Auftrag
einhalten.

¢ Stets Grundierung und Decklack bzw.
Anstrich bester Qualitat speziell flr
Aluminium-AuBenbord- oder
Heckantriebe verwenden.

¢ Niemals die am Heckantrieb
angebrachten Anoden streichen.

¢ Niemals die Y-CaPS-Bezugselektrode
nd/oder Anode streichen.

+ Niemals den Heckantrieb mit einem

Hochdruckreiniger reinigen. Dies kénnte
die Beschichtung oder die Bezugsleitung

beschadigen.

* Niemals den Heckantrieb mit einem kupfer-
oder zinnhaltigen Material streichen.

* Niemals Ablasséffnungen, Anoden, Y-CaPS
oder andere vom Anodenhersteller genannte

Elemente Uberstreichen.

Zusatzliche Informationen erhalten Sie bei

Ihrem Yanmar-Marine-Vertragshandler
oder -Vertriebspartner.

HINWEIS

Schéden durch galvanische Korrosion, normale

Wartungsarbeiten und Verschleifteile fallen
nicht unter die normale Garantie von Yanmar.

Zuséatzlicher Schutz

Zusétzlich zu den
Korrosionsschutzvorrichtungen Korrosion
mit folgenden Schritten eindammen:

1. Den Heckantrieb mit einem Anstrich
versehen. Siehe Ausbessern des
Heckantriebsanstrichs und Einspriihen
mit Korrosionsschutz auf Seite 41.

2. Heckantriebskomponenten an der
Innenseite des Schiffs regelmafig mit
Korrosionsschutzmittel einsprihen, um
Oberflache vor Mattwerden und
Korrosion zu schiitzen. Auch au3ere
Heckantriebskomponenten kénnen
eingespriiht werden.

3. Auf gute Schmierung aller Schmierpunkte,
besonders von Ruderanlage, Schalt- und
Gasgestédnge achten.

4. Kihlsystem regelmaBig spilen, am
Besten nach jedem Gebrauch.

HINWEIS

Anoden wechseln, wenn sie zu 50 %
oder mehr erodiert sind.

HINWEIS

Immer, wenn das Boot im Wasser bleibt
und der Motor nicht lauft, muss der
Antrieb in die vollstandig abgesenkte
Position gebracht werden. Dadurch
bleiben die Anoden im Wasser, und das
Auspuffrohr steckt sicher im
Abgasanschluss des Antriebs.

Y-CaPs-
Elektrode

Ventilation-
splattenanode

?)_
)
Schrauben-
wellenanoden

Abbildung 3

039030-00D00

14

ZT370 Betriebshandbuch MNMAB



PRODUKTUBERBLICK

Getriebegehduseanodenplatten

Die Anodenplatten des Getriebegehauses
(1, Abbildung 4) sind an der Unterseite
der Antiventilationsplatte befestigt.

G39027-00X00

Abbildung 4
Ventilationsplattenanode

Die Ventilationsplattenanode

(1, Abbildung 5) ist vorn am
Antriebswellengehause auf der Oberseite
der Ventilationsplatte befestigt.

|
|
039034 -C0X00

Abbildung 5

Trimmzylinderanoden

Die Trimmzylinderanoden
(1, Abbildung 6) sind an jedem
Trimmzylinder befestigt.

Abbildung 6
Schraubenwellenanode

Die Schraubenwellenanode
(1, Abbildung 7) befindet sich hinter der
hinteren Schraube.

035036-00X00

Abbildung 7

YANMAH ZT370 Betriebshandbuch
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PRODUKTUBERBLICK
MERKMALE UND BEDIENELEMENTE

Fernbedienung

Der Yanmar-Heckantrieb ZT370 kann mechanisch mit Druck-Zug-Seilen oder elektronisch
gesteuert werden. N&here Informationen erhalten Sie im Yanmar Betriebshandbuch fiir den
Motor oder dem Betriebshandbuch der elektronischen Steuerung (sofern damit ausgeristet).

Powertrimmanlage

Die Powertrimmanlage dient dazu, das Boot auf Gleitfahrt oder auf die gewlinschte
Motordrehzahl oder Bootsgeschwindigkeit zu beschleunigen und die Leistung des Boots
bei veranderten Wasser- oder Fahrtbedingungen zu verbessern. Die Leistung des Boots
héangt von Lastgewicht und -verteilung ab. Das Gewicht gleichmaBig zwischen Bug und
Heck und zwischen Backbord und Steuerbord verteilen. Trimmung kann die durch eine
unausgewogene Lastverteilung bedingte Bootsleistung nicht verbessern.

“ 039047-00X00

039049-00X00

Abbildung 10
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PRODUKTUBERBLICK

Trimmwinkel des Heckantriebs

Der Trimmwinkel ist das Winkelverhéltnis
zwischen Heckantrieb und Transom des
Boots. Die Bootstrimmung hat erhebliche
Auswirkungen auf Leistung und
Fahrtverhalten des Boots in See. Um
optimale Ergebnisse zu erzielen, muss das
Boot in Gleitfahrt und getrimmt sein, um
die benetzte Oberflache zu verringern.
Wenn das Boot weniger tief im Wasser
liegt, steigt die Geschwindigkeit und
gleichzeitig verringert sich der
Kraftstoffverbrauch. Fir optimale
Ergebnisse sollte der Powertrimm
kontinuierlich nachgestellt werden.

Wenn der Heckantrieb zu weit ,Bug nach
unten” (Abbildung 10) getrimmt ist
(Heckantrieb naher am Transom), sinkt die
Geschwindigkeit, der Kraftstoffverbrauch
steigt, und das Boot kann ggf. nicht korrekt
gefiihrt werden. Mit dieser Trimmung
beschleunigt das Boot jedoch besser aus
dem Stillstand, und da der Bug nach unten
gedriickt wird, ist die Sicht besser.

Wenn der Heckantrieb zu weit ,Bug nach
oben” (Abbildung 9) getrimmt wird
(Heckantrieb vom Transom entfernt), kann
sich das Lenkmoment erhéhen, ist das
Boot schwierig in Gleitfahrt zu bekommen
und neigt ggf. zum Aufschlagen.

Trimm- und Tilt-/Schleppschalter

Das Anheben und Absenken des
Heckantriebs wird durch den Trimm- und
Tilt-/Schleppkombinationsschalter
gesteuert.

Der Trimmteil des Schalters betétigt die
Trimmanlage entweder in die Richtung
,Bug nach oben” oder ,Bug nach unten”.

Der Tilt-/Schleppteil des Schalters betéatigt
die Tiltanlage fiir den Schleppbetrieb
sowie fiir den Betrieb in Ufernahe, beim
Zuwasserlassen und im Flachwasser
(niedrige Drehzahlen unter 1200 U/min).

A VORSICHT

Niemals den Heckantrieb in den
Tilt-/Schleppbereich anheben, wenn der
Motor mit mehr als 1200 U/min
betrieben wird. Dadurch kénnte der
Heckantrieb beschadigt werden.

Der Schalter befindet sich auf dem
Fernbedienungsgriff oder auf dem
Instrumentenbrett des Boots.

Anlagen mit einem Heckantrieb haben
einen Schalter.

Anlagen mit Doppelheckantrieb kénnen
entweder einen Gesamtschalter fiir die
Bedienung von beiden Heckantrieben oder
einen separaten Schalter fiir jeden
Heckantrieb haben.

A\ VORSICHT

Doppelheckantriebe stets gleichmaBig
zusammen anheben und absenken.
Durch Anheben oder Absenken von nur
einem Heckantrieb kann die
Verbindungsstange zwischen ihnen
verdreht werden oder blockieren und
dadurch beschadigt werden.

YANMAH ZT370 Betriebshandbuch
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PRODUKTUBERBLICK

Elektrik

Die Elektrik der Powertrimmpumpe ist
entweder durch eine
1-A-Leitungssicherung (1, Abbildung 11)
oder einen Trennschalter mit
automatischer Riickstellung

(2, Abbildung 11) gesichert, der innerhalb
des Trimmmotors angeordnet ist. Bei
elektrischer Uberlastung brennt die
Sicherung durch, oder der Trennschalter
schaltet aus. Die Ursache der elektrischen
Uberlastung vor der Inbetriebnahme der
Trimmanlage beheben. Wenn das
Problem der elektrischen Uberlastung
weiter besteht, wenden Sie sich an lhren
Yanmar-Marine-Vertragshandler oder
-Vertriebspartner.

Abbildung 11
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PRODUKTUBERBLICK

Yanmar-Kathodenschutzsystem

Das Yanmar-Kathodenschutzsystem (Y-CaPS) verfiigt Giber eine 20-A-Leitungssicherung
(Abbildung 12) in der Leitung, die die positive (+) Klemme mit dem Steuergerat
verbindet. Wenn die Sicherung durchbrennt, ist das System nicht mehr funktionsfahig,
und der Korrosionsschutz ist nicht mehr gewéhrleistet.

Prifen Sie Y-CaPS auf korrekten Ausgang. Die Priifung sollte dort, wo das Boot verankert
ist, mit einer Bezugselektrode und einem Messgerat fiir Prifzwecke durchgefiihrt werden.
Zusatzliche Informationen erhalten Sie bei Bedarf bei lhrem
Yanmar-Marine-Vertragshandler oder -Vertriebspartner.

Y-CaPS-Steuergerat

Fassung der
20-A-Leitungssicherung

Elektrode

039039-00D00G

Abbildung 12
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PRODUKTUBERBLICK

Diese Seite bleibt absichtlich leer
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BETRIEB DES
HECKANTRIEBS

Dieser Abschnitt des Betriebshandbuchs
beschreibt die Vorgehensweisen fiir einen
korrekten Betrieb des Heckantriebs.

Vor der Inbetriebnahme des ZT370
missen Sie die folgenden
Sicherheitsinformationen lesen und sich
noch einmal den Abschnitt Sicherheit auf
Seite 3 ansehen.

YANMAH ZT370 Betriebshandbuch
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BETRIEB DES HECKANTRIEBS

AUSWAHL DER SCHRAUBE

Die Schraube wandelt die Motorleistung in
den zum Antreiben des Boots bendétigten
Schub um. Fiir einen ordnungsgemafen
Bootsbetrieb ist eine sorgfaltige Auswahl
der Schraube von entscheidender
Bedeutung. Schrauben sind durch zwei
Zahlenwerte gekennzeichnet,
beispielsweise Schraube 15,75 x 20, links,
Edelstahl. Bei diesen Zahlenwerten gibt
der erste den Durchmesser der Schraube
und der zweite den Anstellwinkel an.
,Links” gibt an, dass sich die vordere
Schraube im Gegenuhrzeigersinn dreht.
»Aechts” bezeichnet die Drehung der
hinteren Schraube im Uhrzeigersinn.

Der Anstellwinkel ist der Winkel der Fliigel,
angegeben als die theoretische Strecke,
die eine Schraube bei jeder Umdrehung
zuriicklegt. Bei einem Anstellwinkel von 20
beispielsweise bewirkt jede Umdrehung
der Schraube fir das Boot einen Vortrieb
von 20 Zoll. Ein Anstellwinkel von 28 wird
als ,hoher” betrachtet, eine Schraube mit
einem Wert von 20 wird als eine mit
»hiedrigerem” Anstellwinkel betrachtet.
Zum Wasserskifahren oder fir schwere
Lasten muss eine Schraube mit kleinerem
Anstellwinkel gewahlt werden.

Bei der Auswahl einer Schraube folgende
Hinweise beachten:

¢ |hr Yanmar-Marine-Handler oder
-Vertriebspartner unterstiitzt Sie mit
qualifizierter Beratung bei der Auswabhl
einer Schraube.

HINWEIS

Niemals Schrauben andern, bevor die
durchschnittliche Last und individuelle
Anforderungen festgelegt sind.

¢ Motordrehzahl muss innerhalb des
empfohlenen Betriebsbereichs liegen.
Details siche separates
Motorbetriebshandbuch.

Zur Verhinderung von versehentlichem
Einschalten vor Montage oder Ausbau
der Schraube folgende Schritte
ausfiihren:

¢ Fernbedienung in die Stellung
NEUTRAL bringen.

¢ Hauptschalter in die Stellung OFF
bringen und Schliissel abziehen.

Niemals beim Losen der Mutter die
Schraube mit der Hand festhalten.
Einen Holzblock zwischen die
Antiventilationsplatte und den
Schraubenfliigel schieben, damit sich
die Schraube nicht drehen kann.

Im Zusammenhang mit Schrauben
auftretende Probleme betreffen
Ventilation, Hohlsog und Verpuffen. Da die
Symptome dieser Probleme &hnlich sind,
wird empfohlen, die Diagnose von einem
Spezialisten erstellen zu lassen. Wenn im
Zusammenhang mit der Schraube
Probleme auftreten, wenden Sie sich an
Ihren Yanmar-Marine-Vertragshandler
oder -Vertriebspartner.

22
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BETRIEB DES HECKANTRIEBS
MONTIEREN DER SCHRAUBEN

035040-00X00

1 —Mutter der hinteren Schraube 6 —Drucknabe der vorderen
2 —Hintere Schraube Schraube

3 —Drucknabe der hinteren Schraube 7 —Schraubenwellenanode
4 —Mutter der vorderen Schraube 8 —Bolzen und Scheibe der
5 —Vordere Schraube Schraubenwellenanode

Abbildung 1
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BETRIEB DES HECKANTRIEBS

1.

GroB3zigig eine Schmiermittelschicht
auf die Schraubenwelle auftragen.
Empfohlene Schmiermittel sind der

nachstehenden Tabelle zu enthehmen.

Beschreibung Einsatzort

Wasserfestes

Harnstofffett, NLGI #2 Schraubenwelle

Lithiumfett mit PTFE

. Die hintere Drucknabe mit der konisch

zulaufenden Seite zur Schraubennabe
(zum Ende der Schraubenwelle)
zeigend auf die Schraubenwelle
schieben.

. Keile ausrichten und die Schraube auf

der Schraubenwelle montieren.

. Mutter der hinteren Schraube

montieren und mit dem korrekten
Drehmoment anziehen. Die Schraube

2. Die vordere Drucknabe mit der konisch . N
) mindestens alle 20 Stunden priifen.
zulaufenden Seite zur Schraubennabe
(Z"_jm Ende defr Schraubenwelle) Anzugsdrehmoment fiir Mutter der hinteren
zeigend auf die Schraubenwelle Schraube
schieben. N-m Ib-ft
3. Keile ausrichten und die Schraube auf 80 59
der Schraubenwelle montieren.
4. Mutter der vorderen Schraube . Den Bolzen der
montieren und mit dem korrekten Schraubenwellenanode mit einer
Drehmoment anziehen. Die Schraube Scheibe montieren. Den Bolzen mit
mindestens alle 20 Stunden prifen. dem korrekten Drehmoment anziehen.
Anzugsdrehmoment fiir Mutter der vorderen Anzugsdrehmoment fiir Bolzen der
Schraube Schraubenwellenanode
N-m Ib-ft N-m Ib-ft
135 99 30 22
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BETRIEB DES HECKANTRIEBS

AUSBAUEN DER
SCHRAUBE

Die Fernbedienung muss in der
Stellung NEUTRAL stehen und der
Anlasserschliissel aus dem Schloss
abgezogen sein, bevor die Schraube
ausgebaut bzw. montiert wird.

1. Einen Holzblock zwischen die
Schraubenfliigel und die
Antiventilationsplatte schieben, um die
Drehung zu blockieren.

Einen Holzblock zwischen die
Antiventilationsplatte und die
Schraube schieben, um die Hande
vor den Schraubenfliigeln zu
schiitzen und zu verhindern, dass
sich die Schraube beim Ausbauen
der Schraubenmutter dreht.

2. Zum Ausbauen die Mutter der hinteren
Schraube (36 mm [1-7/16 in.]) im
Gegenuhrzeigersinn drehen.

3. Die Schraube und die Drucknabe von
der Schraubenwelle schieben.

4. Zum Entfernen die Mutter der vorderen
Schraube (70 mm [2-3/4 in.]) im
Uhrzeigersinn drehen.

5. Die Schraube und die Drucknabe von
der Schraubenwelle schieben.

TAGLICHE PRUFUNGEN

Alle Heckantriebe werden vor dem
Versand einem Probelauf unterzogen.

Von Zeit zu Zeit muss das Getriebe
optisch auf undichte Stellen geprift
werden.

Vor Inbetriebnahme des Heckantriebs
diesen auf einwandfreien Betriebszustand
prifen. Folgende Punkte priifen und vor
der Inbetriebnahme des Heckantriebs
erforderliche Reparaturen durchfiihren.

HINWEIS

Immer, wenn das Boot im Wasser bleibt
und der Motor nicht lauft, muss der Antrieb
in die vollstandig abgesenkte Position
gebracht werden. Dadurch bleiben die
Anoden im Wasser, und das Auspuffrohr
steckt sicher im Abgasanschluss des
Antriebs.

Optische Priifungen

A VORSICHT

Bei der optischen Priifung festgestellte
Fehler vor Inbetriebnahme des
Heckantriebs entsprechend beheben.

1. Auf austretendes Ol priifen.

2. Auf beschéadigte oder fehlende Teile
prifen.

3. Auf lose, fehlende oder beschadigte
Befestigungen priifen.

4. Kabel auf Risse, Abrieb und
beschéadigte oder korrodierte Stecker
prifen.

YANMAH ZT370 Betriebshandbuch
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BETRIEB DES HECKANTRIEBS

Olstand des Heckantriebs priifen HINWEIS

__ Beschreibung Einsatzort Wenn Wasser am Boden des Olbehélters zu
Baureihe Quick Silver®t sehen ist oder am Oleinfiill-/ablassstopfen
BYs H°°h'e'5t“':jgsget”ebe°' austritt und/oder wenn das Ol verfarbt ist,
Baureihe oder . _ .
Olbehalter wenden Sie sich unverzlglich an lhren
GL-5 (SAE 80W90 . .
GLF?A _( R ) Yanmar-Marine-Vertragshandler oder
Baureihes Quick Silver® -Vertriebspartner. Beide Falle deuten ggf.

Lv Hachleistungsgetriebed| darauf hin, dass Wasser in den Heckantrieb

*1:  Quick Silver ist ein eingetragenes Warenzeichen eindringen kann.
der Brunswick Corporation.

Anmerkung: Im Beltrieb schwankt der
Olstand. Olstand vor dem
Start bei kaltem Motor priifen. Siehe Wechseln des Heckantriebséls auf
Seite 36, wenn der gesamte Heckantrieb
zu befiillen ist.

B Befiillen des Heckantriebs mit Ol

1. Olstand des Heckantriebs priifen
(Abbildung 2). Der Olstand muss auf

oder nahe an der Markierung

LOPERATING RANGE (voll HINWEIS

(3, Abbildung 2) auf dem Olbehalter Wenn zum Fiillen des Behalters mehr als
liegen(1, Abbildung 2). 60 mt (2 fl 0z) Getriebedl bendtigt werden,

2. Der Olstand ist zu niedrig, wenn er ist ggf. eine Dichtung schadhaft.
unter der Markierung ,ADD” Unzureichende Schmierung kann
(Nachtullen) (2, Abbildung 2) auf dem Schaden am Heckantrieb verursachen.
Olbehalter liegt (1, Abbildung 2). Bei Zusatzliche Informationen erhalten Sie bei
Bedart mit dem vorgeschriebenen Ol Ilhrem Yanmar-Marine-Vertragshéndler
nachfiillen. Siehe Befiillen des oder Vertriebspartner.

Heckantriebs mit Ol auf Seite 26.

1. Olbehélterdeckel entfernen
(1, Abbildung 3).

2. Olbehalter bis zur Markierung
OPERATING RANGE (voll)
(2, Abbildung 3) mit
vorgeschriebenem Ol fiillen.

HINWEIS

Nicht zu viel Ol nachfillen.

039050-00K00

Abbildung 2
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BETRIEB DES HECKANTRIEBS

N P
039051-00K00
Abbildung 3
Beschreibung Einsatzort
Baureihe Quick Silver®"!
BY3 Hochleistungsgetriebedl
Baureihe oder " N
6LPA GL-5 (SAE 80W90) Olbehalter
Baureihe8 Quick Silver®1
LV Hochleistungsgetriebedl

*1:

Quick Silver ist ein eingetragenes Warenzeichen
der Brunswick Corporation.

. Beim Wiederaufsetzen des Deckels

darauf achten, dass die Gummidichtung
korrekt im Olbehélterdeckel liegt, und den
Deckel wieder aufschrauben. Nicht zu
stark festziehen.

Prifen der Powertrimmpumpen-
flussigkeit

HINWEIS

Zum Prifen des Flissigkeitsstands muss
der Heckantrieb IMMER in der Endstellung
DOWN/TRIM-IN stehen.

. Den Heckantrieb in Endstellung

DOWN/TRIM-IN bringen.

. Flussigkeitsstand im Behélter

beobachten. Der Flissigkeitsstand
muss innerhalb der Markierungen MIN
und MAX (2, Abbildung 4) auf dem
Behalter liegen (1, Abbildung 4).

039052-00X00

Abbildung 4

3. DerFlussigkeitsstand ist zu niedrig, wenn

er unter der Markierung MIN

(1, Abbildung 5) auf dem Behélter liegt.
Bei Bedarf mit der vorgeschriebenen
Flissigkeit nachfillen. Siehe Priifen der
Powertrimmpumpenfliissigkeit auf
Seite 28.

YANMAH ZT370 Betriebshandbuch
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BETRIEB DES HECKANTRIEBS
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029053-00X00

Abbildung 5

B Prifen der Powertrimmpumpen-
flussigkeit

Anmerkung: Die Powertrimmfliissigkeit
braucht nur gewechselt zu
werden, wenn sie mit Wasser
oder Ablagerungen verunreinigt
ist. Wenn ein Wechsel der
Powertrimmfliissigkeit
notwendig ist, wenden Sie sich
an lhren Yanmar-Marine-
Vertragshéndler oder
-Vertriebspartner.

1. Den Heckantrieb in die Endstellung
DOWN/TRIM-IN bringen.

2. Stutzendeckel abschrauben und
(1, Abbildung 6) von dem Behalter
(3, Abbildung 6) mit der
vorgeschriebenen Flissigkeit abnehmen.

Beschreibung Einsatzort
Automatikgetriebedl:
Dextron Ill Powertrimmpumpe
Automatic pump
Transmission Fluid

3. Ol nachfiillen, bis der Flissigkeitsstand
innerhalb der Markierungen MIN und
MAX auf dem Behalter liegt
(2, Abbildung 6).

Abbildung 6

4. Stutzendeckel wieder aufschrauben.

28
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WARTUNG

Dieser Abschnitt des Betriebshandbuchs
beschreibt die Arbeiten fiir eine
ordnungsgemafe Pflege und Wartung des
Heckantriebs.

Vor der Inbetriebnahme des ZT370
missen Sie die folgenden
Sicherheitsinformationen lesen und sich
noch einmal den Abschnitt Sicherheit auf
Seite 3 ansehen.

YANMAH ZT370 Betriebshandbuch
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WARTUNG

REGELMASSIGE
WARTUNG

A\ VORSICHT

Plan zur regelmaBigen Wartung
entsprechend dem Einsatz des
Heckantriebs erstellen und Einhalten
der vorgeschriebenen Intervalle fiir die
regelméaBige Wartung gewéhrleisten.
Die Nichteinhaltung dieser Richtlinien
beeintrachtigt Sicherheit und
Leistungsmerkmale des Heckantriebs,
verkiirzt seine Lebensdauer und kann
die Garantie fiir den Heckantrieb
gefahrden. Bei Wartungsarbeiten, die
mit einem @ gekennzeichnet sind,
wenden Sie sich an lhren
Yanmar-Marine-Vertragshandler oder
-Vertriebspartner.

Bedeutung von regelméaBiger
Wartung

Je nach Betriebsdauer und Bedingungen des
Heckantriebs treten am Heckantrieb
Beschéadigungen und Verschleil3 auf. Eine
regelmaBige Wartung vermeidet unerwarteten
Stillstand, reduziert die Anzahl der Unfélle
durch geringe Leistung und verlangert die
Lebensdauer des Heckantriebs.

RegelméBige Wartung
durchfiihren

Niemals Fenster, Offnungen oder andere
Belliftungsméglichkeiten schlieBen, wenn
der Motor in einem geschlossenen Raum
in Betrieb genommen wird. Alle
Verbrennungsmotoren erzeugen im
Betrieb Kohlenmonoxid. Eine
Ansammlung dieses Gases in einem
Raum kann schadlich und sogar tédlich
sein.

Bedeutung von taglichen
Prifungen

Plane fir regelmaBige Wartung gehen
davon aus, dass die taglichen Priifungen
regelmaBig durchgefiihrt werden.
Gewdhnen Sie sich an, die taglichen
Prifungen am Anfang des jeweiligen
Tages durchzufiihren.

Yanmar-Ersatzteile

Yanmar empfiehlt die Verwendung von
Originalersatzteilen von Yanmar.
Originalersatzteile gewahrleisten eine
lange Lebensdauer des Heckantriebs.

Erforderliches Werkzeug

Vor dem Durchfiihren von regelmaBigen
Wartungsarbeiten prifen, ob die
Werkzeuge fir die Durchfiihrung der
erforderlichen Arbeiten vorhanden sind.

Nahere Informationen erhalten
Sie bei lhrem Yanmar-Marine-
Vertragshandler oder
-Vertriebspartner

Unsere professionellen Wartungstechniker
verfiigen (iber die Erfahrung und
Fahigkeiten, um Ihnen bei
Wartungsarbeiten zu helfen.

30
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BEFESTIGUNGSELEMENTE ANZIEHEN

Beim Anziehen von Befestigungselementen das korrekte Anzugsdrehmoment verwenden.
Ein zu hohes Anzugsdrehmoment kann das Befestigungselement oder das Teil
beschadigen und ein zu geringes Anzugsdrehmoment kann zu undichten Stellen oder
Defekten an Teilen fiihren.

DREHMOMENTTABELLEN

Solldrehmomentwerte

Bosichnund des Standard-Anzugsdrehmoment
Schraubengewindes

v 3,5+0,5N-m 2,6 + 0,4 Ib-ft
[ M ] 6,0+ 1,0 N-m 4,4 £ 0,6 Ib-ft
e 15+ 2,0 N-m 11 1,5 Ib-ft
. wn 30+2,0N-m 22 = 1,5 Ib-ft
. w 45 £2,0N-m 33+ 1,5 Ib-t

Vorgeschriebene Anzugsdrehmomente

Mster o 0 Bolzen oo M10 x 1,5 50+ 5N-m 37 = 4 lo-ft
Kardanrings

=ehiaube Iof Anoce de 10 - 32 UNF 3,5+0,5N-m 2,6 +0,4 Ib-ft
Zylinderteils

Schraube fur

Ruckseitenabdeckung M8 x 1,25

Stopfen M10x 1,5 15+2,0 N-m 11 £ 1,5 |b-ft

Schr:aube far M12 x 1,25 6,0=1,0 N.-m 4,4 +0,7 |b-ft
Ventilbaugruppe

Schralbe fur Ruckseite
der inneren 1-14 UNS 80 £5,0 N-m 59 + 3,7 |b-ft

Schraubenwelle

6,0 + 1,0 N-m 4,4 £0,7 Ib-ft

Schraube flr Buckseite
der auBeren 2-1/8 - 16 UNS
Schraubenwelle

135+ 5,0 N-m 100 + 3,7 Ib-ft
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Tabelle Fir Regelmassige Wartung

QO: Prufen oder Reinigen $: Wechseln ®: Wenden Sie sich an einen Yanmar-Vertragshandler oder Vertriebspartner

Taglich

Siehe
Tagliche Alle 50 Alle 100 | Alle 250
Priifungen Stunden | Stunden | Stunden
auf
Seite 25

Vor Inbe-
triebnahme
O

Vor Inbe-
triebnahme
O

Vor Inbe-
triebnahme

O

Jahrlich

Heckantriebsolstand (Behalter)
prufen, bei Bedarf nachtullen

Trimmpumpenolstand prifen,
bei Bedarf nachfillen

Servolenkungsflissigkeit
pridfen, bei Bedarf nachfillen

Wassereinlaufe auf
Verunreinigungen oder

Rumpfbewuchs prifen, bej
Bedarf reinigen

Seewassereinlaufoffnung
pridfen, bei Bedatf reinigen

O

Anoden prifen, bei Erosion von
50 % wechseln

O

Nur bei
Erstbefll-
lung
O

Ol im Heckantrieb auffillen

Schraubenwelle schmieren und
Mutter nachziehen’!

Heckantriebsanstrich
ausbessern und mit O O
Korrosionsschutz einspruhen

Nur bei
Erstbefll-

L *2 2
Freizeiteinsatz lung <o <

Heokantriebsol <

wechseln Anwendungen Nur bei
! 9 | Alle 150
far Erstbefll- "
. Stunden <o
gewerbliche lung o

Kleinlast*s <

Verbindung zwischen
Kardanring und Ruderwelle
festziehen

Faltenbélge und
Klemmen/Schellen prufen

o O
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QO: Prufen oder Reinigen $: Wechseln ®: Wenden Sie sich an einen Yanmar-Vertragshandler oder Vertriebspartner

Taglich

Siehe
Tagliche Alle 50 Alle 100 | Alle 250 Jahrlich
Priifungen Stunden | Stunden | Stunden
auf
Seite 25

Motorausrichtung prufen

Ruderwellenbuchse schmieren

Lager der Antriebseinheit
{Kardangehause) schmieren

Motorkupplung schmieren’>

O |Of O |O|e
O |Of O |O|e

Stromkreis auf lose oder
beschadigte Anschlilsse prifen

Y-CaP8-Ausgang auf Z1370
prifen

0]
o

Ruderanlage auflose, fehlende
oder beschadigte Teile priifen

Fermbedienung auf lose,
fehlende oder beschadigte
Teile prifen

Seile und Gestange schmieren

Schrauben der
Heckmotorhalterung
nachziehen

Schmieren von Antriebseinheit
und Universalgelenk-Wellen- ®
keilen und -O-Ringen

Alle 2
Kreuzgelenk-Balg ersetzen Jahre
Rod S
Alle 2

Steuerkabel-Balg ersetzen Jahre
ol

Austausch der

: - Alle 1000
Reibungsscheibe Stunden Lo X 3

(Anwendungen fur gewerbliche O @7
Kleinlast)

*1: Bei Betrieb nur in StiBwasser kann dieses Wartungsintervall auf vier Monate verldngert werden.
*2: Alle 250 Stunden oder jahrlich, je nachdem was zuerst eintritt.

*3:  Anwendungen fir gewerbliche Kleinlast: 6LPA-STZC, 8LV320ZC, 8LV350Z2C

*4: Alle 150 Stunden oder jahrlich, je nachdem was zuerst eintritt.

*5: Bei langerem Leerlaufbetrieb Motorkupplung alle 50 Stunden schmieren.

*6: Alle 2 Jahre

*7: Alle 1000 Stunden oder jdhrlich, je nachdem was zuerst eintritt.
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ALLGEMEINE PRUFUNG

Den Heckantrieb regelméafig prifen, um
stets eine optimale Betriebsleistung
sicherzustellen und mogliche
Problemquellen im Vorfeld zu beheben.

Auf lose, beschéadigte oder fehlende Teile,
Schlauche und Klemmen/Schellen priifen.
Bei Bedarf festziehen oder wechseln.

Elektrische Anschliisse und Leitungen auf
Schéaden und Korrosion priifen.

Schraube ausbauen und priifen. Bei
starken Kerben, Verbiegungen oder
Rissen wenden Sie sich an lhren
Yanmar-Marine-Vertragshandler oder
-Vertriebspartner.

Kerben und Korrosionsschaden an der
AuBenflache des Heckmotors reparieren.
Niemals kupfer- oder zinnhaltigen Anstrich
oder Lack verwenden. Hierdurch wird der
Heckantrieb beschadigt und die Garantie
verfallt. Grundierung und Decklack bzw.
Anstrich bester Qualitat speziell fur
Aluminium- AuBBenbord- oder
Heckantriebe verwenden.
Herstelleranweisungen fir
Oberflachenvorbereitung und Auftrag
einhalten.

POWERTRIMMPUMPEN-
FLUSSIGKEIT

Powertrimmflissigkeit braucht nur
gewechselt zu werden, wenn sie mit
Wasser oder Ablagerungen verunreinigt
ist. Wenn ein Wechsel der
Powertrimmflissigkeit notwendig ist,
wenden Sie sich an lhren
Yanmar-Marine-Vertragshandler oder
-Vertriebspartner.

34
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REGELMASSIGE
WARTUNGSARBEITEN

Folgende Arbeiten wochentlich ausfihren:
¢ Priifen der Wassereinlaufe

¢ Priifen der Seewassereinlauféffnung
¢ Priifen der Anoden

* Priifen des Olstands

B Priifen der Wassereinlaufe

Wassereinlaufe auf Verunreinigungen
oder Rumpfbewuchs priifen. Bei Bedarf
reinigen.

B Prifen der
Seewassereinlaufoffnung

Seewassereinlauféffnung prifen. Bei
Bedarf reinigen.

B Priifen der Anoden

Anoden prifen und bei Erosion von 50 %
wechseln. Siehe Korrosionsschutz auf
Seite 13.

W Priifen des Olstands

Olstand des Heckantriebs innerhalb einer
Woche nach Erstinbetriebnahme wie folgt
prifen:

1. Olentliftungsstopfen (1, Abbildung 1)
und Dichtung (2, Abbildung 1)
entfernen.

w

Abbildung 1

. Bei Bedarf Ol nachtfiillen, bis ein

I_L_thfreier Olstrom aus der
Olentliftungséffnung flief3t.

. Olentliiftungsstopfen und Dichtung

wieder montieren. Olentliiftungsstopfen
mit dem korrekten Drehmoment

anziehen.

Drehmoment fiir Olentliiftungsstopfen

N-m

Ib-ft

15

11
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Nach den ersten 50
Betriebsstunden

Folgende Arbeiten nach den ersten 50
Betriebsstunden durchfihren:

¢ Schmieren der Motorkupplung

+ Wechseln des Heckantriebsols

B Schmieren der Motorkupplung

Bei langerem Leerlaufbetrieb
Motorkupplung alle 50 Stunden schmieren.

Anmerkung: Der Heckantrieb ist ggf. mit
einer hermetisch gekapselten
Motorkupplung ausgertistet.
Die gekapselte Kupplung und

Wellenkeile kénnen ohne Abbildung 2
Ausbau des Heckantriebs
geschmiert werden. Beschreibung Einsatzort
Etwa 8 bis 10 Pumpenhiibe Fett auf den Mehfz":?cﬁ"-itthi“mfe“
. . ur narte
Schmiernippel der_ Motorkupplung_ Einsatzbedingungen, Kupplung
auftragen (1, Abbildung 2), um die NLGI #2

Motorkupplungskeile durch die

Schmiernippel (sofern vorhanden) zu Anmerkung: Bei langerem Leerlaufbetrieb
schmieren. Zum Auftragen des Fetts eine des Boots die Kupplung am

Standard-Schmierpistole mit Heckantrieb ZT370 alle 50
Handbetatigung verwenden. Stunden schmieren.

B Wechseln des Heckantriebsols

Siehe Wechseln des Heckantriebséls auf
Seite 41.
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Alle 50 Betriebsstunden Alle 100 Betriebsstunden

Folgende Wartungsarbeiten alle 50 Folgende Wartungsarbeiten alle 100
Betriebsstunden durchfihren: Betriebsstunden durchfiihren:
¢ Schmieren der Motorkupplung ¢ Schmieren der Schraubenwelle und

. Nachziehen der Mutter
B Schmieren der Motorkupplung . . .
* Festziehen der Verbindung zwischen

Bei langerem Leerlaufbetrieb Kardanring und Ruderwelle
Motorkupplung alle 50 Stunden schmieren. . .

Siehe Schmieren der Motorkupplung auf * Prifen von Faltenbalgen und
Seite 36. Klemmen/Schellen

¢ Priifen der Motorausrichtung
¢ Ruderwellenbuchse schmieren

¢ Schmieren des Lagers der
Antriebseinheit (Kardangehause)

¢ Schmieren der Motorkupplung

¢ Priifen des Stromkreises auf lose
oder beschadigte Anschliisse

¢ Priifen des Y-CaPS-Ausgangs

¢ Priifen der Ruderanlage auf lose,
fehlende oder beschédigte Teile

¢ Priifen der Fernbedienung auf lose,
fehlende oder beschédigte Teile

¢ Schmieren von Seil und Gesténgen

B Schmieren der Schraubenwelle
und Nachziehen der Mutter

Bei Betrieb nur in StiBwasser kann dieses
Wartungsintervall auf vier Monate
verlangert werden. Siehe Montieren Der
Schrauben auf Seite 23.
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B Festziehen der Verbindung
zwischen Kardanring und
Ruderwelle

Kontermuttern des Kardanrings
(1, Abbildung 3) nachziehen, damit er
sicher auf der Ruderwelle sitzt.

Abbildung 4
Beschreibung Einsatzort
Wasserfestes
Hamstofffett, NLGI #2 | Huderwellenbuchse

B Schmieren des Lagers der

(- Antriebseinheit (Kardangehause)
Abbildung 3 Etwa 8 bis 10 Pumpenhiibe Fett auf den
Schmiernippel fiir das Lager der
Drehmoment fiir Kardanring-Kontermutter Antriebseinheit (Kardangehause)
N-m Ib-ft auftragen (1, Abbildung 5), um das Lager

der Antriebseinheit (Kardangehéuse) zu
schmieren. Zum Auftragen des Fetts eine
Standard- Schmierpistole mit
Handbetatigung verwenden.

50 37

B Prufen von Faltenbalgen und
Klemmen/Schellen

Siehe Allgemeine Priifung auf Seite 34.

B Prufen der Motorausrichtung

Zusétzliche Informationen erhalten Sie bei
Ihrem Yanmar-Marine-Vertragshandler
oder -Vertriebspartner.

B Ruderwellenbuchse schmieren

Etwa 8 bis 10 Pumpenhiibe Fett auf den
Schmiernippel fir die Ruderwellenbuchse
auftragen (1, Abbildung 4). Zum
Auftragen des Fetts eine Standard-

Schmierpistole mit Handbetatigung ’ :
verwenden. Abbildung 5

Beschreibung Einsatzort
Wasserfestes antepssinhei
Harnstofffett, NLGI #2 .
(Kardangehause)
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B Schmieren der Motorkupplung

Siehe Schmieren der Motorkupplung auf
Seite 36.

B Prufen des Stromkreises auf lose
oder beschadigte Anschllisse

Elektrische Anschlisse und Leitungen auf
Schéaden und Korrosion priifen.

B Prufen des Y-CaPS-Ausgangs

Siehe Yanmar-Kathodenschutzsystem auf
Seite 19.

B Prufen der Ruderanlage auf lose,
fehlende oder beschadigte Teile

Die Ruderanlage priifen und alle losen
Teile festziehen; fehlende oder
beschadigte Teile wechseln.

B Prufen der Fernbedienung auf lose,
fehlende oder beschadigte Teile

Siehe Fernbedienung auf Seite 16.

B Schmieren von Schaltseil und
Gestangen

A VORSICHT

Steuerseil niemals im herausgezogenen
Zustand schmieren. Dabei kénnte eine
hydraulische Sperre mit Verlust der
Kontrolle iiber die Steuerung auftreten.

Schmierung muss iiber den Schmiernippel
des Steuerseils erfolgen.

1. Steuerrad so weit drehen, bis das
Steuerseil vollstandig in das Seilgehduse
eingezogen ist. Etwa drei Pumpenhiibe
Fett aus einer Standard-Schmierpistole
mit Handbetétigung auftragen.

Anmerkung:Wenn kein Schmiernippel
vorhanden ist, kann der innen
liegende Draht des Seils nicht
geschmiert werden.

Beschreibung

Einsatzort

Lithiumfett mit PTFE

Steuerseil

2. Steuerrad so weit drehen, bis das
Steuerseil vollstandig herausgezogen
(1, Abbildung 6) ist. Den frei liegenden
Teil des Seils mit wenig Fett schmieren.

1 035079-00X00

Abbildung 6
Beschreibung Einsatzort
Wasserfestes Steuerseil

Harnstofffett, NLGI #2

3. Den Schéakelbolzen der Ruderanlage
(1, Abbildung 7) schmieren.

G39080-00X00

Abbildung 7

Beschreibung Einsatzort

Wasserfestes

Hamstofffett, NLGI #2 | Schakelbolzen

YANMAH ZT370 Betriebshandbuch
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4. Bei Booten mit Doppelmotor den
Schéakelbolzen der Verbindungsstange
schmieren.

Beschreibung Einsatzort

Wasserfestes

Hamstofffett, NLGI 42 | ~ Schakelbolzen

5. Vor dem Starten des Motors das
Steuerrad mehrmals nach Steuerbord
und danach nach Backbord drehen, um
vor der Fahrt sicherzustellen, dass die
Ruderanlage einwandfrei arbeitet.

Schmieren des Schaltseils (Beispiel)

Umlenkpunkte des Schaltseils

(1, Abbildung 8) und
Fahrungskontaktflachen (2, Abbildung 8)
schmieren.

028081-00X00

Abbildung 8

Beschreibung Einsatzort

Motorél SAE 30 Schaltseilumlenkpunkte

Fuhrungskontaktflachen

Lithiumfett mit PTFE und Seilende

Alle 150 Betriebsstunden

Folgende Wartungsarbeiten alle 150
Betriebsstunden durchfiihren:

¢ Heckantriebsél wechseln
(Anwendungen fiir gewerbliche
Kleinlast)

B Heckantriebs6l wechseln
(Anwendungen fur gewerbliche
Kleinlast)

Siehe Wechseln des Heckantriebséls auf
Seite 41.
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Alle 250 Betriebsstunden

Folgende Wartungsarbeiten alle 250
Betriebsstunden durchfihren:

Ausbessern des Heckantriebsanstrichs
und Einspriihen mit Korrosionsschutz

Nachziehen der
Heckmotorhalterungsschrauben

Wechseln des Heckantriebsols

Schmieren von Antriebseinheit und
Universalgelenk-Wellenkeilen und
-O-Ringen

Nachziehen der
Heckmotorhalterungsschrauben

B Ausbessern des Heckantriebsan-
strichs und Einspriihen mit Korro-
sionsschutz

Korrosionsschaden durch unsachgeman
aufgetragenen Antifouling-Anstrich sind
nicht durch die Garantie gedeckt.

Streichen von Schiffsrumpf und -transom:
Antifouling-Anstrich kann auf Schiffsrumpf
und -transom aufgetragen werden.

HINWEIS

Niemals Anoden oder Y-CaPS-Elektrode
Uberstreichen. Ein Anstrich zerstort die
Schutzwirkung dieser Komponenten
gegen galvanische Korrosion.

HINWEIS

Als Antifouling-Schutz fur Schiffsrumpf oder
-tfransom einen Anstrich auf Kupferbasis
verwenden, sofern dies in dem Gebiet, in dem
das Boot betrieben wird, nicht verboten ist. Bei
Verwendung eines Antifouling-Anstrichs auf
Kupfer- oder Zinnbasis eine Verbindung zwischen
dem Yanmar-Produkt, anodischen Sperren oder
Y-CaP$S mit dem Anstrich vermeiden. Dazu eine
Flache von mindestens 40 mm (1-1/2 in.) Breite
auf dem Transom und um diese Elemente herum
OHNE ANSTRICH lassen.

Transom
mit Anstrich

Mindestens 40 mm
(1-1/2 in.) Abstand
chne Anstrich um
Transombaugruppe

039084 -00D00

Abbildung 9

HINWEIS

Antriebseinheit und Transombaugruppe
kénnen mit einem hochwertigen Bootslack
oder einem Antifouling-Anstrich gestrichen
werden, der weder Kupfer noch andere
elektrisch leitende Bestandteile enthalt.
Niemals Ablass6ffnungen, Anoden,
Y-CaPS oder andere vom Bootshersteller
spezifizierte Elemente liberstreichen.

HINWEIS

Den Heckantrieb niemals mit einem
Hochdruckreiniger reinigen, da dies die
Beschichtung auf der Bezugsleitung
beschadigen und Korrosion verstarken
kénnte.

B Nachziehen der Heckmotorhalte-
rungsschrauben

Siehe Nachziehen der
Heckmotorhalterungsschrauben auf
Seite 46.

B Wechseln des Heckantriebsols

Anmerkung: Das Heckantriebsdl muss alle
250 Stunden oder jéhrlich
gewechselt werden, je
nachdem was zuerst eintritt.

YANMAH ZT370 Betriebshandbuch
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HINWEIS

Stets umweltfreundlich handeln.

Richtlinien der EPA oder anderer
Behorden fir die ordnungsgemaie
Entsorgung von Schadstoffen wie
Schmierdl, Dieselkraftstoff und
Motorkiihlmittel beachten. An lokale
Behérden oder Entsorgungsunternehmen
wenden.

1. Olbehalter aus dem Halter heben
(1, Abbildung 10).

039067-00XK00

Abbildung 10

2. Inhalt in einen ausreichend grof3en
Behalter entleeren, der alles
abgelassene Getriebedl aufnehmen
kann.

3. Olbehalter (2, Abbildung 10) in den
Halter setzen.

4. Den Heckantrieb in Endstellung
TRIMOUT bringen.

5. Oleinfiill-/ablassstopfen
(1, Abbildung 11) und Dichtung
(2, Abbildung 11) entfernen.

6. Ol ablassen.

Abbildung 11

7. Olentliiftungsstopfen
(1, Abbildung 12) und Dichtung
(2, Abbildung 12) entfernen. Ol
vollstédndig ablassen.

Abbildung 12

HINWEIS

Wenn Wasser aus der
Oleinfiill-/-ablasséffnung austritt oder
milchig aussieht, ist der Heckantrieb ggf.
undicht und sollte unverziiglich von lhrem
Yanmar-Marine-Vertragshandler oder -
Vertriebspartner tiberpriift werden.

42
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8. Gehauseabdeckung
(4, Abbildung 13), Filterdeckel
(3, Abbildung 13), Magnet
(2, Abbildung 13) und Filter
(1, Abbildung 13) entfernen. Filter und
Magnet reinigen oder austauschen.

Abbildung 13

9. Heckantrieb so weit absenken, dass die
Schraubenwelle waagrecht
ausgerichtet ist. Heckantrieb durch die
Oleinfiill-/-ablasséffnung mit dem
vorgeschriebenen Ol so weit fiillen, bis
ein luftfreier Olstrom aus der
Filterdffnung flieB3t. Filter, Magnet,
Filterdeckel und Gehauseabdeckung
montieren.

10.Heckantrieb weiter durch die
Oleinfiill-/-ablasséffnung mit Ol fillen,
bis ein luftfreier Olstrom aus der
Olentliiftungséffnung flieBt.

11.0lentliftungsstopfen und Dichtung
wieder montieren. Olentliiftungsstopfen
mit dem korrekten Drehmoment
anziehen.

Drehmoment fiir Olentliiftungsstopfen

N-m Ib-ft

15 11

12.\_/_Veiter Getriebedl in die
Olbehalterleitung pumpen, bis das
Getriebedl im Olbehalter zu sehen ist.

13.0lbehalter so auffiillen, dass der
Olstand innerhalb des Betriebsbereichs
(Abbildung 14) liegt.

HINWEIS

Niemals zu viel Ol einfillen.

Modell | Fassungs- Olsorte
vermoégen
2500 mg Quick Silver®1
21870 (85 0z) | Hochleistungsgetriebedl

*1: Quick Silver ist ein eingetragenes
Warenzeichen der Brunswick Corporation.

Olbehalterdeckel —\

Betriebsbereich-
markierung
OPERATING
RANGE

|
| |
0350G51-00D0GO

Abbildung 14

14.Darauf achten, dass die
Gummidichtung korrekt im Deckel liegt,
danach den Deckel aufschrauben.

HINWEIS

Niemals zu fest anziehen.
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15.Pumpe von der

Oleinfiill-/-ablasséffnung entfernen.

Rasch Dichtung und

(?Ieinfi]II-/-abIassstopfen montieren.
Oleinfill-/-ablassstopfen mit dem
korrekten Drehmoment anziehen.

Drehmoment fiir Oleinfiill-/ablassstopfen

N-m

Ib-ft

15

11

16.Nach dem ersten Gebrauch Qlstand im

Olbehalter priifen.

17.0lIstand des Heckantriebs innerhalb
einer Woche nach Erstinbetriebnahme

wie folgt priifen:
1- Olentliftungsstopfen

(1, Abbildung 15) und Dichtung
(2, Abbildung 15) entfernen.

Abbildung 15

2- Bei Bedarf Ol nachfiillen, bis ein
I_L_thfreier Olstrom aus der
Olentliftungséttnung flieBt.

3- Olentliiftungsstopfen und Dichtung

wieder montieren.

Olentliftungsstopfen mit dem
korrekten Drehmoment anziehen.

HINWEIS

Wahrend der Heckantrieb in Betrieb ist,
schwankt der Olstand im Olbehalter;
Olstand immer bei kaltem Heckantrieb
und ausgeschaltetem Motor priifen.

44

ZT370 Betriebshandbuch MNMAB



WARTUNG

B Schmieren von Antriebseinheit und Universalgelenk-Wellenkeilen
und -O-Ringen

Wenn Sie die Heckantriebseinheit von der Transombaugruppe entfernen, sollten Sie zuerst die
Schnellkupplung abbauen. Dadurch wird verhindert, dass Ol aus dem Behélter austritt.

039065-00K00

Abbildung 16

Antriebseinheit ausbauen und Universalgelenk-Wellenkeile (1, Abbildung 17) und
-O-Ringe (2, Abbildung 17).

Abbildung 17

Beschreibung Einsatzort

Mehrzweck-Lithiumfett far harte
Einsatzbedingungen, NLGI #2

HINWEIS

Verwenden Sie bei jeder Installation der
Antriebseinheit neue Dichtungsringe.

Universalgelenk- Wellenkeile und -O-Ringe
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WARTUNG

B Nachziehen der Heckmotorhalte-
rungsschrauben

Anmerkung: Details siehe separates
Motoreinbauhandbuch
und/oder Betriebshandbuch
zur Bugmotoraufhalterung.

Nachziehen der Heckmotorhalterungs-
schrauben (1, Abbildung 18).

039078-00X00

Abbildung 18

Drehmoment fiir
Heckmotorhalterungsschrauben

N-m Ib-ft

45 33

Alle 1000 Betriebsstunden

Folgende Wartungsarbeiten alle 1000
Betriebsstunden durchfiihren:

¢ Austausch der Reibungsscheibe
(Anwendungen fiir gewerbliche
Kleinlast)

B Austausch der Reibungsscheibe
(Anwendungen fur gewerbliche
Kleinlast)

Wenden Sie sich an einen
Yanmar-Vertragshandler oder
Vertriebspartner.

46

ZT370 Betriebshandbuch MNMAB



WARTUNG

Jahrlich

Folgende Wartungsarbeiten jahrlich
durchfiihren:

¢ Festziehen der Verbindung zwischen
Kardanring und Ruderwelle

¢ Priifen von Faltenbélgen und
Klemmen/Schellen

¢ Priifen der Motorausrichtung
¢ Ruderwellenbuchse schmieren

¢ Schmieren des Lagers der
Antriebseinheit (Kardangehause)

¢ Schmieren der Motorkupplung

¢ Priifen des Stromkreises auf lose
oder beschadigte Anschliisse

¢ Priifen des Y-CaPS-Ausgangs

¢ Priifen der Ruderanlage auf lose,
fehlende oder beschédigte Teile

¢ Priifen der Fernbedienung auf lose,
fehlende oder beschédigte Teile

¢ Schmieren von Seil und Gestédngen

¢ Ausbessern des
Heckantriebsanstrichs und
Einsprithen mit Korrosionsschutz

+ Wechseln des Heckantriebsols

¢ Nachziehen der
Heckmotorhalterungsschrauben

¢ Austausch der Reibungsscheibe
(Anwendungen fiir gewerbliche
Kleinlast)

B Festziehen der Verbindung
zwischen Kardanring und
Ruderwelle

Siehe Festziehen der Verbindung
zwischen Kardanring und Ruderwelle auf
Seite 38.

B Prufen von Faltenbalgen und
Klemmen/Schellen

Siehe Allgemeine Priifung auf Seite 34.

B Prufen der Motorausrichtung

Siehe Priifen der Motorausrichtung auf
Seite 38.

B Ruderwellenbuchse schmieren

Siehe Ruderwellenbuchse schmieren auf
Seite 38.

B Schmieren des Lagers der
Antriebseinheit (Kardangehause)

Siehe Schmieren des Lagers der
Antriebseinheit (Kardangehduse) auf
Seite 38.

B Schmieren der Motorkupplung

Siehe Schmieren der Motorkupplung auf
Seite 36.

B Prufen des Stromkreises auf lose
oder beschadigte Anschlusse

Siehe Priifen des Stromkreises auf lose
oder beschéadigte Anschliisse auf Seite 39.

B Prufen des Y-CaPS-Ausgangs

Siehe Yanmar-Kathodenschutzsystem auf
Seite 19.

YANMAH ZT370 Betriebshandbuch
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WARTUNG

B Prufen der Ruderanlage auf lose,
fehlende oder beschadigte Teile

Siehe Priifen der Ruderanlage auf lose,
fehlende oder beschédigte Teile auf
Seite 39.

B Prufen der Fernbedienung auf
lose, fehlende oder beschadigte
Teile

Siehe Fernbedienung auf Seite 16.

B Schmieren von Seil und
Gestangen

Siehe Schmieren des Schaltseils (Beispiel)
auf Seite 40.

B Ausbessern des Heckantriebsan-
strichs und Einspriihen mit Kor-
rosionsschutz

Siehe Ausbessern des
Heckantriebsanstrichs und Einsprihen mit
Korrosionsschutz auf Seite 41.

B Wechseln des Heckantriebsols

Siehe Wechseln des Heckantriebsdls auf
Seite 41.

B Nachziehen der Heckmotorhalte-
rungsschrauben

Siehe Nachziehen der
Heckmotorhalterungsschrauben auf
Seite 46.

B Austausch der Reibungsscheibe
(Anwendungen fur gewerbliche
Kleinlast)

Wenden Sie sich an einen
Yanmar-Vertragshandler oder
Vertriebspartner.

Alle 2 Jahre

Folgende Wartungsarbeiten alle 2 Jahre
durchfiihren:

¢ Kreuzgelenk-Balg ersetzen

¢ Steuerkabel-Balg ersetzen

B Kreuzgelenk-Balg ersetzen

Wenden Sie sich an einen
Yanmar-Vertragshandler oder
Vertriebspartner.

B Steuerkabel-Balg ersetzen

Wenden Sie sich an einen
Yanmar-Vertragshandler oder
Vertriebspartner.
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FEHLERBEHEBUNG

o Verweis

1

Fernbedienung geht schwer,
blockiert, hat zu viel Spiel
oder macht ungewdhnliche
Gerausche

Unzureichende
Schmierung an

Schmieren

Befestigungen von Schalt- 39
und Gasgesténge (sofern
zutreffend).
Hindernis im Schalt- oder [ Hindernis entfernen
Gasgestange (sofern 39
zutreffend).
Schalt- und Gasgestéange | Gesamtes Gasgestange
lose oder Teile fehlen. prufen. Bei losen oder
fehlenden Teilen
unverziglich an lhren -
Yanmar-Marine-
Vertragshandler oder
-Vertriebspartner wenden.
Schalt- oder Gasseil Seil glatten oder bei
(sofern vorhanden) ist irreparablem Schaden von
geknickt. Ihrem Yanmar-Marine- 39

Vertragshandler oder
-Vertriebspartner wechseln
lassen.
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FEHLERBEHEBUNG

Problem Méogliche Ursache MaBnahme Verwe_i °
auf Seite

2 | Steuerrad dreht sich schwer | Zu niedriger Stand der Auf undichte Stellen
oder ruckartig Servolenkungsflussigkeit. | prifen. Flussigkeit -
nachfillen.
Heckantriebsriemen lose Wechseln und/oder
oder in schlechtem einstellen. -
Zustand.
Komponenten der Schmieren.
Ruderanlage unzureichend -
geschmiert.
Transom-Kardange- Schmieren.
hausebaugruppe und 38
Schwenkwelle
unzureichend geschmiert.
Befestigungen oder Teile Alle Teile und
der Ruderanlage lose oder | Befestigungen prifen. Bei
fehlen. losen oder fehlenden
Teilen unverziglich an 38
Ilhren Yanmar-Marine-
Vertragshandler oder
-Vertriebspartner wenden.
Servolenkungsflussigkeit An lhren Yanmar-Marine-
verunreinigt. Vertragshandler oder -
-Vertriebspartner wenden.
3 | Powertrimm arbeitet nicht Sicherung durchgebrannt. | Sicherung wechseln. 18
(Elektromotor arbeitet nicht) Trennschalter hat Warten, bis Schalter
ausgelost. abgekihlt und 18
zurlickgestellt ist.
Elektrische Anschliisse Alle dazugehdrigen
lose oder verschmutzt oder | elektrischen Anschlisse
Kabel beschadigt. und Kabel (besonders
Batteriekabel) prifen. 18
Defekte Anschlisse
reinigen und festziehen.
Kabel reparieren oder
wechseln.
4 | Powertrimm arbeitet nicht Olstand der Trimm-pumpe | Pumpe mit Ol fillen. 28

(Elektromotor arbeitet,
Heckantrieb bewegt sich aber
nicht)

zu niedrig.

Heckantrieb blockiert im
Kardanring.

Auf Hindernisse prifen. An
Ilhren Yanmar-Marine-
Vertragshandler oder
-Vertriebspartner wenden.
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LANGZEITLAGERUNG

LAGERUNG BEI KALTEM
WETTER (FROSTTEMPERA-
TUREN), AUSSERHALB
DER SAISON UND UBER
LANGERE ZEITRAUME

HINWEIS

Yanmar empfiehlt nachdriicklich, diese
Wartungsarbeiten von einem
Yanmar-Marine-Vertragshandler oder
-Vertriebspartner durchfithren zu lassen.
Frostschéaden sind nicht durch die
Yanmar-Garantie gedeckt.

Stilllegen des Heckantriebs

1. Mit einem Stiick Draht die
Wass_garablasskanéle im Antrieb auf
freie Offnung prifen.

Ablasskanal aus
Hohlraum der
zweiten Anode_\\

Unterseite des

Ablasskanal aus
Hohlraum der
ersten Anode

G39086-0G0D01

Abbildung 1

2. Heckantriebsol wechseln. Siehe
Wechseln des Heckantriebsdls auf
Seite 41.

3. Alle sonstigen Kontrollen, Priifungen,
Schmierung und
Ol-/Flussigkeitswechsel durchfihren.

YANMAH ZT370 Betriebshandbuch
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LANGZEITLAGERUNG

4.

Den Heckantrieb in die Endstellung
DOWN/TRIM-IN bringen.

A VORSICHT

Der Heckantrieb muss in der
Endstellung FULL DOWN/TRIM-IN
gelagert werden. Wenn der Antrieb
in abgehobener Stellung gelagert
wird, kénnen sich die Faltenbilge
des Universalgelenks beleibend
verformen und bei erneuter
Inbetriebnahme des Heckantriebs
ggf. brechen.

Erneute Inbetriebnahme des
Heckantriebs

1.

Heckantrieb sorgfaltig auf undichte
Stellen prifen.

2. Ruderanlage, Schalt- und
Gassteuerung auf einwandfreie
Funktion prifen.
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SPEZIFIKATIONEN

Heckantriebsmodell Z1370

Baureihe BY3 Baureihe 6LPA Baureihe 8LV
Geeigneter 1,65
Motor Untersetzungs- 1,78 1,65 1,65
verhaltnis 1,97 1,78 1,78
2,18

Maximale . .
-1
Eingangsgeschwindigkeit 4500 min-1 (U/Min)

Entgegen dem Uhrzeigersinn, vom Heck aus gesehen

Drehrichtung | Vorderer . .
(vom Heck Propeller Entgegen dem Uhrzeigersinn, vom Heck aus gesehen
aus gesehen) :
Hinterer Im Uhrzeigersinn, vom Heck aus gesehen
Propeller

Lenkwinkel 2 x 30 Grad
Grofle Neigungswinkel 51 Grad

Trimmbereich -6 bis 10 Grad

Gegenlaufig rotierende Doppelpropeller
Vorderer Propeller Hinterer Propeller

Bichimecier 400,1 + 508 mm (15 - 3/4  20in.) 362,0 mm « 508 mm (14 - 1/4 20in.)

Propeller Steigung 400,1 x 558,8 mm (15 - 3/4 x 22 !n.) 362,0 mm x 558,8 mm (14 - 1/4 x 22 !n.)
(3 Blatter) 400,1 x 609,6 mm (15 - 3/4 x 24 in.) 362,0 mm x 609,6 mm (14 - 1/4 x 24 in.)

400,1 x 660,4 mm (15 - 3/4 x 26 in.) 362,0 mm x 660,4 mm (14 - 1/4 x 26 in.)

400,1 x 711,2 mm (15 - 3/4 x 28 in.) 362,0mm x 711,2mm (14 - 1/4 x 28 in.)

(

Zulassiger Propellerdurchmesser: Max. 406,4 mm (16 in)

Quick Silver®*1 o .

. ) o Quick Silver®*1
Heckantriebs- Hochleistungsgetriebedl oder Hochleistunasaetriebedl
sinheit GL-5 (SAE 80W90) s (8%1 95 on)

2,510 (84,5 02) ' '
Servilonkun Dextron Il
9 Automatikgetriebedl.
Kipp- und Dextron Il
Trimmvorrichtung Automatikgetriebedl.
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SPEZIFIKATIONEN

Heckantriebsmodell Z1370
Hydraulische Mehrfach-Reibungskupplung,
Ruppling Scheibenausfuhrung mit Hydraulikpumpe
Schaltungsart Mechanische Schaltung. oder Elektrische Schaltung mit Magnet.

Servolenkung Mechanischer Seilzug mit hydraulischer Unterstiitzung
Kipp- und Trimmvorrichtung Elektromotorantrieb mit hydraulischer Bedienung

N ons Y-CaPs Elektronisch gesteuerter kathodischer Schutz
schutzsystem

Masse Trockener

(Gevicht) i

*1: Quick Silver ist ein eingetragenes Warenzeichen der Brunswick Corporation.

Anmerkung: Informationen zur Leistung des Motors/Heckantriebs, zu den elekirischen
Schaltpldnen, Schaubildern, Rohrleitungsdiagrammen usw. finden Sie im
motorspezifischen Abschnitt des Installationshandbuchs und/oder im
Wartungshandbuch.
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